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La presente invention a trait a de nouveaux polymeres de structure specifique. 
£mpt^ 69alement a des cosmetiques 

P^^ 68 de po! y m§res son * conventionnellement utilises dans les compositions 
SbSns. ^ ra ' SOn d6S diVerS6S Pr ° Pri§teS qu ' l,S peuvent «PP°rter P J ces 
lis sont par exemple utilises dans des compositions de maquillage ou de soin de la 
MSSS. 00 ^ PHan ' reS te,,eS qUe d6S V6miS 4 0n 9 ,es ™ clescomposmons 
Cependant en utilisant au sein d'une meme composition deux polvmeres 
.ncompa tobies c est a dire non miscibles dans un meme solvant, to fSnutetoS est 
v± H rt £ ' ln *° ? pmm des P°'y m ^s, a des problemes de sTpSn de 
S^^«*r ddCan S OT ' 6t de mani6re 9§n<§rale * ''Mention d'une composrtion 
non homogene. Ces problemes ne pouvaient etre jusqu'ici resolus que par la presence 
dans la compos,t,on d'un compose permettant de compatibiliser les pdymeEs ImS 

Le but de la presente invention est de proposer un polymere qui, lorsqu'il est inclus 
tnZTr COmp0Sitlon ' en P articu,ier ™ composition cosmetique, permette que cette 
composition ne presente pas les inconvenients, limitations, defauts et desavantages 
des compositions de I'art anterieur. uw-vamygBB 

25 Ce but est atteint, conformement a la presente invention, grace a un polymere dit 
polymere sequence, comprenant au moins une premiere sequence (ou bloc) i au 
moms une deuxieme sequence (ou bloc) incompatibles Pune avec I'autre, la premiere 
sequence ayant une temperature de transition vitreuse (Tg) comprise entre 20 et 40°C 

30 2JL? 6 ayant me temp6ra ture de transition vitreuse inferieurt ou 

22fl a C -° U ^^nP*™*" d * transition vitreuse superieure ou egale a 4b°C 
n? J£LET m * d T lame s6c > uences «a"t reliees entre elles par un segmeni 
intermediate comprenant au moins un monomere constitutif de la premiere sequence 
et au moms un monomere constitutif de la deuxieme sequence, ledtt polymlrfayant 
une indice de polydispersite I superieur a 2 poiymere ayant 

35 

Par "au moins" une sequence, on entend une ou plusieurs sequences. 

\LSZ? 6 a interm t diaire c °mprenant au moins un monomere constitutif de la 
premiere sequence et au moins un monomere constitutif de la deuxieme sequence du 
40 polymere permet de "compatibiliser" ces sequences. sequence du 

H?J nC0 / P ° rant nouveaux Polymeres dans des compositions cosmetioues la 
demanderesse a decouvert que certains de ces polymeres decrite plul en Sail c 
45 2£K£ JS^? ^metiques trL interessantes De rSere 

45 gpnjale, ces polymeres peuvent etre incorpores dans des compositions TuneTeneur 
elevee en matieres seche, typiquement superieure a 10% et presented * une fee ilfte dp 

so as^ss^saa 

Xt" 3 ^ 9a,ement " our ° b & composition cosmetique comprenant un tot 




Un autre objet de Tinvention est aussi un procede cosmetique de maquillage ou de soin 
des matieres keratiniques comprenant Tapplication sur les matieres keratiniques, d'une 
composition cosmetique seton Tinvention. 

5 

^invention se rapporte encore a ['utilisation du polymere selon Tinvention dans une 
composition cosmetique, comme agent pour ameliorer la tenue de ladite composition. 

L'invention se rapporte enfin a Tutilisation du polymere selon Tinvention dans une 
1 0 composition presentant des proprietes de tenue ameliorees. 

Specifiquement, le polymere, selon ('invention, est un polymere lineaire. Cela signifie 
que Tinvention n'entend pas couvrir les polymeres ayant une structure non lineaire, par 
exemple ramifiee, en etoile, greffee, ou autre. 

15 

De preference, le polymere selon Tinvention n'est pas hydrosoluble, c'est a dire que le 
polymere, sans modification de pH, n'est pas soluble dans Teau ou dans un solvant 
aqueux a une teneur en matiere active d'au moins 1% en poids, § temperature 
ambiante (25°C). 

20 

Le polymere selon Tinvention comprend au moins une premiere sequence (ou bloc) et 
au moins une deuxieme sequence (ou bloc) incompatibles Tune avec Pautre, la 
premiere sequence ayant une temperature de transition vitreuse (Tg) comprise entre 
20 et 40°C et la deuxieme sequence ayant une temperature de transition vitreuse 
25 inferieure ou egale a 20°C ou une temperature de transition vitreuse superieure ou 
egale a 40°C, lesdites premiere et deuxieme sequences etant reliees entre elles par un 
segment intermediate comprenant au moins un monomere constitutif de la premiere 
sequence et au moins un monomere constitutif de la deuxieme sequence, ledit 
polymere ayant un indice de polydispersite I superieur a 2. 

30 

L'indice de polydispersite I du polymere est egal au rapport de la masse moyenne en 
poids Mw sur la masse moyenne en nombre Mn. 

On determine les masses molaires moyennes en poids (Mw) et en nombre (Mn) par 
35 chromatographic liquide par permeation de gel (solvant THF, courbe d'etalonnage 
6tablie avec des etaions de polystyrene lineaire, detecteur refractometrique). 

La masse moyenne en poids (Mw) du polymere selon Tinvention est de preference 
inferieure ou egale a 150 000, elle va par exemple de 35 000 a 150 000, et mieux de 
40 45 000 a 100 000. 

La masse moyenne en nombre (Mn) du polymere selon Tinvention est de preference 
inferieure ou egale 40 000, elle va par exemple de 10 000 a 40 000, et mieux de 12 
000 a 25 000. 

45 

De preference, Tindice de polydispersite du polymere selon Tinvention est superieur a 
2, de preference superieur ou egal a 2,5, et mieux superieur ou egal a 2,8 et 
notamment, compris entre 2,8 et 6. 
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Methode de mesure de la temp6mtiim de transition vitrei isb T n h.. Qoj^rg 
tSUrS? de ? temparature de transition vitreuse (Tg) du polymere est effectuee par 

zsrs^^ Temperature Ana,ysis ° u «- p - 

Pour mesurer ia temperature de transition vitreuse (Tg) du polymere on effectue des 

(models DMA2980), sur un echantillon de film de polymere d'environ 200 + 50 urn 
d'epaisseur 10 mm de largeur et 15 mm de longueur, apres sechage pendant 7 jour™ 

On J £^T^T°^ 6n b ° Tte * 9antS * 3 ° /35 ° C * 50±15 % diiS relative' 
On impose a cet echantillon une sollicitation de traction. L'echantillon subit une force 
statique, par exemple de 0,01 N, a laquel.e se superpose un deplacemen t ZbSS 
de par exempte, ± 8 pm a la frequence de 1 Hz. On travaille alnsi dans le domaine 
Sn^nl h 6 fa,b,e * niveaux de deformation. Cette sollicitation est ofSrtSTir 

IS^^-SS^ variant de - 150 ° c a + 220 ° c - avec une ~ de 

tempXat;re al0rS ' e m ° dU,e * = P + IB " dU P ° ,ym§re teste en fonc «°" d * * 

De ces mesures, on deduit les modules dynamiques E' de conservation et E" de perte 
ainsi que le pouvoir amortissant : tgS = E7E\ 

Puis on trace la courbe des valeurs de tgS en fonction de la temperature La (ou le%> 
tempera teres de transition vitreuse Tg du polymere correspondTen ) ita ta£ 
temp6rature(s) * la(aux)quelle(s) on detecte un maximum local sur cette courbe ( #° 
Lorsque la courbe presente plusieurs pics, on prend comme valeur de Tg principale flu 
polymere teste la temperature pour laquelle la courbe presente b pte^ST?* 
amplitude (c'est a dire correspondant a la plus grande valeur de tg8 ). * 

J' 

m^Z e ^ qU w nCe , ° U b,0 ° dU polymd$re se,on 'Mention est issue d'un type de 
monomere ou de plusieurs types de monomeres differents ■* 

Cela s.gn,fie que cheque sequence peut etre constitute d'un homopolymere ou d'un 
oSm 6 e re 1 ° e C ° P0,ym§re COnstituant ,a s ^ u «nce pouvant etre a son tourTtatistfquC 

Le segment intermediate comprenant au moins un monomere constitutif de la 
premise sequence et au moins un monomere constitutif de la deuxieme seauLS d„ 
polymere est lui meme un polymere statistique ou a gradient d6UX ' eme sec * uence d " 

IfJESZ^f^ |,in A vention comprend au moins une premiere sequence ayant une 
temperature de transition vitreuse (Tg) comprise entre 20 et 40°C et auS une 

nTouln^T T n H U f temp * rature d * ^nsitlon vitreuse inferieure ou Sgale I 
20 C ou une temperature de transition vitreuse superieure ou egale a 40°C. 

« e li e,Tip6ratU ^ d l transition v "«-euse indiquees pour les premiere et deuxieme 
sequences sont des Tg theoriques. Elles sont determines a partir des Tg thiols 
des monomeres constitutifs de chacune des sequences, que Ton peu louver dans un 

Son SjSr" t6 ' ' e P ° ,ymer Handb0 ° k ' ^ ed 1989 ' John 2Z£ 
1/Tg=E(tDi/Tg,) (Loi de Fox), 




On pent egalement mesurer la Tg de chacune des sequences par la methode de 
DMTA telle que decrit plus haut r en effectuant la mesure sur un film de polymdre 
constitue par la sequence en question, synth<§tisee dans des conditions identiques. 
Dans ce cas la Tg theorique correspondante est egale a la Tg mesuree par DMTA - 

15°C. % 

Sauf indication contraire, les Tg indiquees pour les premiere et deuxieme sequences 

dans le presente demande sont des Tg theoriques. 

L'ecart entre les temperatures de transition vitreuse des premiere et deuxieme 
sequences est generalement superieur a 20°C, de preference superieur a 30°C, il est 
au maximum de + 80°C. 

De preference, la proportion de la premiere sequence de Tg comprise entre 20 et40°C 
va de 10 a 85% en poids du polymere, mieux de 30 a 80% et encore mieux de 50 a 
70%. 

La deuxieme sequence peut §tre une sequence ayant une Tg superieure ou egale a 
40°C, par exemple une Tg allant de 40 a 120°C, de preference superieure ou egale a 
50°C, allant par exemple de 50°C a 150°^ et mieux superieure ou 6gale a 60°C, par 
exemple de 60°C a 100°C. 

Alternativement, la deuxieme sequence peut avoir une Tg inferieure ou egale a 20°C r 
par exemple de 20 a - 80°C, de preference inferieure a 15°C, notamment allant de 
1 5*c a - 80°C et mieux inferieur a 1 0°C, par exemple allant de 0°C a -50°C, . 

La premiere sequence, qui a une Tg comprise entre 20 et 40°C, est un homopolymere 
ou un copolymere. 

Dans le cas ou cette sequence est un homopolymere, elle est issue de monom&res, 
qui sont tel(s) que les homopolymeres prepares k partir de ces monomferes ont des 
temperatures de transition vitreuse comprises entre 20 et 40°C. Cette premiere 
sequence peut etre un homopolymere, constitue par un seul type de monomere (dont 
la Tg de l'homopolym£re correspondant va de 20°C a 40°C). 

Les monomeres dont les homopolymeres ont des temperatures de transition vitreuse 
comprise entre 20 et 40°C sont, de preference, choisis parmi le methacrylate de butyle, 
I'acrylate de cyclodecyle, I'acrylate de neopentyle, I'isodecylacrylamide et leurs 
melanges. 

Dans le cas ou la premiere sequence est un copolymere, elle est issue en totalite ou 
en partie de un ou de plusieurs monom&res, dont la nature et la concentration sont 
choisis de telle sorte que la Tg du copolymere resultant soit comprise entre 20 et 40°C. 
La premiere sequence peut par exemple etre issue en totality ou en partie de 
monomeres qui sont tels que les homopolymeres pr§par§s a partir de ces monomeres 
ont des Tg superieures ou egales a 40°C et de monomeres qui sont tels que les 
homopolymeres prepares a partir de ces monomeres ont des Tg inferieures ou 6gales 
& 20°C, tels que decrits plus loin, lesdits monomeres etant choisis de telle sorte que la 
Tg du copolymere formant la premiere sequence est comprise entre 20 et 40°C. 
De tels monomeres sont par exemple choisis parmi le methacrylate de methyle, 
I'acrylate et ie methacrylate d'isobornyle, le methacrylate de trifuoroethyle, I'acrylate de 
butyle, I'acrylate d'ethyl-2 hexyle et leurs melanges. 

Selon un premier mode de realisation, la deuxieme sequence a une Tg superieure ou 
egale a 40°C, et est un homopolymere ou un copolymere. 
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Dans le cas ou cette deuxieme sequence est un homopolymere, elle est issue de 
monomeres, qui sont tel(s) que les homopolymeres prepares a partir de ces 
monomeres ont des temperatures de transition vitreuse superieures ou egales a 40°C 
5 Cette deuxieme sequence peut etre un homopolymere, constitue par un seul type de 
40°C°) m ^ re (d ° nt ' a TQ de , homopolym ® re correspondent est superieure ou egale a 

Dans le cas oil la deuxieme sequence est un copolymere, elle peut etre issue en 
totalite ou en partie de un ou de plusieurs monomeres, dont la nature et la 
10 concentration sont choisis de facon que la Tg du copolymere resultant sort superieure 
ou egale a 40°C. Le copolymere peut par .exemple comprendre des monomeres qui 
sont tel(s) que les homopolymeres prepares a partir de ces monomeres ont des Tg 
inferieures a 40°C, choisis parmi les monomeres de Tg comprise entre 20 a 40°C 
decrits plus haut et/ou les monomeres de Tg inferieure a 20°C decrits ci-apres. 

Les monomeres dont les homopolymeres ont des temperatures de transition vitreuse 
superieures ou egales a 40°C sont, de preference, choisis parmi les monomeres 
suivants : 

20 - les methacrylates de formule CH 2 = C(CH 3 )-COOR 1 

dans laquelle R, represente un groupe alkyle lineaire ou ramifie contenant de 1 a 4 
atomes de carbone, tel qu'un groupe methyle, ethyle, propyle ou isobutyle ledit 
groupe alkyle pouvant en outre etre eventuellement substitue par un ou plusieurs 
substituants choisis parmi les groupes hydroxyle et les atomes d'halogenes (CI Br 

25 I, F), ou represente un groupe cycloalkyle en C 4 a C t ' 
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- les acrylates de formule CH 2 = CH-COOR2 ' 
dans laquelle R, represente un groupe cycloalkyle en C 4 a C 15 tel que I'acrylate 
d'isobornyie ou un groupe tertio butyle, ~ 

- les (meth)acrylamides de formule : 




35 ou R 7 et R 8 identiques ou differents representent chacun un atome d'hydrogene ou 

un groupe alkyle en C, a C 12 lineaire ou ramifie, tel qu'un groupe n-butyle, t-butyle 
isopropyle, isohexyle, isooctyle, ou isononyle ; ou R 7 represente H et R e represente 
ungroupement1,1-dimethyl-3-oxobutyl, H««>enie 
An ? 6s '9, ne *} ou methyle. Comme exemple de monomeres, on peut citer le 

40 S*f5f la 2!^ ,d ^ le N-t-butylacrylamide, le N-isopropylacrylamide, e 

N,N-dimethylacrylamide et le N,N-dibutylacrylamide , 

- le styrene et ses derives tels que le chlorostyrerie. 
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- et leurs melanges. 




Des monomeres particulierement preferes sont le methacrylate de methyle, le 
methacrylate d'isobutyle, le (meth)acrylate d'isobornyle, le methacrylate de 
trifluoroethyle, le styrene et leurs melanges. 

De preference, la proportion de la deuxfeme sequence de Tg superieure ou egale a 
40°C va de 10 a 85% en poids du polymere, mieux de 20 a 70% et encore mieux de 30 
a 70%. 

Selon un second mode de realisation, la deuxieme sequence peut etre choisie parmi 
les sequences de Tg inferieure ou egale a 20°C. 

Cette deuxieme sequence de Tg inferieure ou 6gale a 20°C, est un homopolymere ou 
un copolymere. 

Dans le cas ou cette deuxieme sequence est un homopolymere, elle est issue en 
totality ou en partie de un ou de plusieurs monomeres, qui sont tel(s) que les 
homopolymeres prepares a partir de ces monomeres ont des temperatures de 
transition vitreuse est inferieure ou egale a 20°C. Cette deuxieme sequence peut etre 
un homopolymere, ' constitu6 par un seul type de monomere (dont la Tg de 
Thomopolymere correspondant est inferieure ou egale a 20°C). 
Dans le cas ou la deuxfeme sequence est un copolymere, elle peut etre issue en 
totalite ou en partie de un ou de plusieurs monomeres, dont la nature et la 
concentration sont choisis de fagon que la Tg du copolymere resultant soit inferieure 
ou egale a 20°C. 

Elle peut par exemple comprendre un ou de plusieurs monomeres qui sont tel(s) que 
les homopolymeres. prepares a partir de ces monomeres ont des Tg supferieures & 
20°C, tels que les monomeres decrits plus haut. 

Les monomeres dont les homopolymeres ont des Tg inferieures ou egales a 20°C 
sont, de preference, choisis parmi les monomeres suivants : 

- les acrylates de formule CH 2 = CHCOOR3, 

R3 representant un groupe alkyle en C, a C 12 lineaire ou ramifie a Texception du 
groupe tertiobutyle, dans lequel se trouve(nt) Eventuellement intercafe(s) un ou 
plusieurs heteroatomes choisis parmi O, N, S, ledit groupe alkyle pouvant en outre 
etre eventuellement substitue par un ou plusieurs substituants choisis parmi les 
groupes hydroxyle et les atomes d'halogene (CI, Br, I et F), ou R3 represente un 
alkyle en C, a C 12 - POE (polyoxy&thyldne) avec repetition du motif oxyethylene de 5 
& 30 fois, par exemple methoxy-POE, ou R3 represente un groupement 
polyoxyethylen^ comprenant de 5 a 30 motifs d'oxyde d'ethylene ; 

- les methacrylates de formule CH 2 = C(CH 3 )-COOR 4 , 

R 4 representant un groupe alkyle en C 6 a C 12 lineaire ou ramifie, dans lequel se 
trouve(nt) eventuellement intercale(s) un ou plusieurs heteroatomes choisis parmi 0, 
• N et S, ledit groupe alkyle pouvant en outre etre eventuellement substitue par un ou 
plusieurs substituants choisis parmi les groupes hydroxyle et les atomes 
d'halogenes (CI, Br, I, F); 

- les esters de vinyle de formule R 5 -CO-OCH = CH 2 

ou R 5 represente un groupe alkyle en C 4 a C 12 Iin6aire ou ramifie ; 

- les ethers de vinyle et d'alkyle en C 4 a C 12 , tels que Tether de vinyle et de 
methyle et Tether de vinyle et d'ethyle. 
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- les N-alkyI en C 4 a C 12 acrylamides, tels que le N-octylacrylamide, 

- et leurs melanges. 

Les monomeres particulierement preferes pour la deuxieme sequence sont les 
acrylates dalkyles dont la chaTne alkyle comprend de 1 a 10 atomes de carbone a 
excep .on du groupe tertiobutyle, tels que I'acrylate de methyle, I'acrylate d'isobutv'le 
I'acrylate d'ethyl-2 hexyle et leurs melanges. <*cry.aie a .sooutyie, 

?o„f r ® f ® rence ' ,a P ro P° rtion de la deuxieme sequence de Tg inferieure ou eoale a 
40JCva de 10 a 85% en poids du polymere, mieux" de 20 a 70% a* iS£££g?£ 

Neanmoins chacune des sequences peut contenir en proportion minoritaire au moins 
15 unmonomereconstitutifdel'autre sequence ns 

ri^fjiiL Pre ' m ^ re s§< i uence P eut contenir moins un monomere constitutif de la 
deuxieme sequence et inversement. 

ef S^t^T T e '-^ Ui 8 U " S tem P erature de ^nsition vitreuse comprise entre 20 
et 40 C, et/ou la deux.eme sequence, ayant une temperature de transition vitreuse 

SETS-? 93 6 ?° C ° U Une tem P* rature ^ transition vitreuse SrieuHu 
n?f • I ?' peu(ven) * cor "prendre, outre les monomeres indiques ci-dessus, un ou 
plusieurs autres monomeres differents appeles monomeres additionnels 

rhnSlc^f ' a Q " antl ? dS 06 ° U Ces monom ^es additionnels sont de preference 
cho.ses de man.ere a ce que la sequence dans laquelle ils se trouvent ait la 
temperature de transition vitreuse desiree. "uuveru an ia 
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Ce monomere additionel est parexemple choisi parmi : 
a) les monomeres hydrophiles tels que : 

'Jn%, n m ° n T^ e i 3 1 insaturat,on (s) &hylenique(s) comprenant au moins une 
fonction ac.de carboxylique ou sulfonique comme par exemple ■ 
l acide acrylique, I'acide methacrylique, I'acide crotonique, ('anhydride maleique 
ac,de .tacon.que, I'acide fumanque, I'acide ma.eique.l'acide styrenesS que! 
Iac.de acrylamidopropanesulfonique, I'acide vinylbenzoTque I'acide 
35 vinylphosphorique et les sels de ceux-ci, yuwKuiqua. lacae 

faiS m< ? n ° m6res a insaturation(s) ethylenique(s) comprenant au moins une 
fonct.on hydroxyle comme le methacrylate de 2-hydroxypropyle, le m^thacrvtete 
de 2-hydroxyethyle, I'acrylate de 2-hydroxypropy.e et I'ac^ate'de 2 hyZSt 

;nnoLn° n ° m eS + a - inSatUrati0n(s) ^'^^^(s) comprenant au moins une 
for.ct.on amine terftaire comme la 2-vinylpyridine, la 4-vinylpyridine \t 

^^Z^JT^^^' 16 «*"™**> de diethylamlnoel^, e 
d methylaminopropyl methacrylamide et les sels de ceux-ci 

ril e itn°r^ ereS a t lnsaturation ^thylenique comprenant un ou plusieurs atomes 
45 tels que le methacryloxypropyl trimethoxy silane, le me^hacr^lox^opyl 

( trimethylsiloxy ) silane, 
- et leurs melanges. 

50 on Sl 0 /" 0 " 16 ^ additionne,s represente(nt) generalement une quantite inferieure 

ooids 9 et dfSSJ P ' 6XemPte de 1 8 30% en polds ' de P r6ference da 5 a 20% en 
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Le polymere selon Pinvention peut etre obtenu par polymerisation radicalaire en solution 
selon le precede de preparation suivant : 

Une partie du solvant de polymerisation est introduite dans un reacteur 
5 adapte et chauffee jusqu'a atteindre la temperature adequate pour la 

polymerisation (typiquement entre 60 et 120°C), 

une fois cette temperature atteinte, les monomeres constitutifs de la 
premiere sequence sont introduits en presence d'une partie de Pinitiateur de 
polymerisation, 

10 au bout d'un temps T correspondant a un taux de conversion maximum de 

90%, les monomeres constitutifs de la deuxieme sequence etTautre partie de 
Pinitiateur sont introduits, 

on laisse reagir le melange pendant un temps T ( allant de 3 a 6 h) au bout 
duquel le melange est ramen6 a temperature ambiante, 

15 - on obtient le polymere en solution dans le solvant de polymerisation. 

Par solvant de polymerisation, on entend un solvant ou un melange de solvants ; Le 
solvant de polymerisation peut §tre choisis notamment parmi Facetate d'ethyle, Facetate 
de butyte, les alcools tels que Fisopropanol, Fethanol, les alcanes altphastiques tels que 
20 Fisododecane et ieurs melanges. De preference, le solvant de polymerisation est un 
melange acetate de butyle et isopropanol ou Fisododecane. 

Le temps T correspond a un taux de conversion de 90%, e'est a dire a un pourcentage en 
poids en monomeres constitutifs de la premiere sequence consommes de 90%. 

25 

La temperature de polymerisation va de preference de 60 a 120°C et preferentiellement 
de80a100°C. 

L'initiateur de polymerisation peut §tre choisi parmi les peroxydes organiques comprenant 
30 de 8 a 30 atomes de carbone ; on peut citer par exemple le 2.5- Bis(2- 
6thylhexanoylperoxy)-2.5-dimethylhexane commercialism sous la reference Trigonox® 141 
par la societe Akzo Nobel. 

L'invention concerne 6galement les compositions cosmetiques comprenant le polymere 
35 de structure specifique, tel qu'il a ete decrit ci-dessus. 

Generalement, ces compositions contiennent de 0,1 a 60 % en poids, de preference de 
0,5 a 50 % en poids, et de preference encore de 1 a 40 % en poids du polymere selon 
Tinvention. 

40 

Ces compositions cosmetiques, selon Pinvention, comprennent, outre lesdits polymeres, 
un milieu physiologiquement acceptable, e'est-a-dire un milieu compatible avec les 
matieres keratiniques, comme la peau, les cheveux, les cils, les sourcils et les ongles. 

45 Ledit milieu, physiologiquement acceptable, comprend generalement un solvant 
approprte, physiologiquement acceptable, dans lequel le polymere selon Pinvention se 
trouve sous forme dissoute ou dispersee. 

La composition peut ainsi comprendre, un milieu hydrophile comprenant de Peau ou un 
50 melange d'eau et de solvant(s) organique(s) hydrophile(s) comme les alcools et 
notamment les monoalcools inferieurs lineaires ou ramifies ayant de 2 a 5 atomes de 



m 

polyethylene glycols, ou bien encore des ethers en C 2 et S dS^2. r ? 
hydropses. Lorsque la composition comprend un tel milieu hydropnite le l^LZ SSS 
invention se trouve alors de preference sous forme dispers Jdans ledk S^T 
L eau ou le melange d ? au et de solvents organiques hydrophiles peut e^e present dans 
la composition selon I'invention en une teneur allant de 01 v l aa 0/ preseT \ x dans 
rapport au poids total de la composition, £&^+to % a 80 kVjK* 

La composition peut comprendre, outre le oolvmere seauenrp rterrit nn &^ . , 

Parmi les polymeres filmogenes utilisables dans la composition de la Dres^nte inw*n«™ 
polyamides, les polyurees, les polymeres celiuiosiques comme la nitrocetlulose 

cycliques, liquides ou DflLia^S! (PDMS) volatiles ou non, lineaires ou 
dfmethicones comportan Tiv^tS^nT^ ^^^thicones, les 

trimethicones TT*™* C ° mme les ph<§n y 

trisiloxanes, les di^ST^^^^Z^T^- di P h6n y ,m ^imethyl- 
siloxanes ; leurs melanges mem,COnes ' ,es P nen y' dimethicones, les polymethylphenyl 




Ces huiles peuvent etre presentes en une teneur allant de 0,01 a 90 %, et mieux de 0,1 a 
85 % en poids, par rapport au poids total de la composition. 

La composition selon I'invention peut egalement comprendre un ou plusieurs solvants 
5 organiques, cosmetiquement acceptables (tolerance, toxicologie et toucher acceptables). 
Ces solvants peuvent etre generalement presents en une teneur allant de 0 a 90 %, de 
preference de 0,1 a 90%, de preference encore de 10 a 90% en poids, par rapport au 
poids total de la composition, et mieux de 30 a 90 %. 

10 Comme solvants utilisables dans la composition de I'invention, on peut citer, outre les 
solvants organiques hydrophiles cites plus haut, les cetones liquides & temperature 
ambiante tels que methylethylcetone, methylisobutylcetone, diisobutylcetone, 
I'isophorone, la cyclohexanone, I'acetone ; les ethers de propylene glycol liquides a 
temperature ambiante tels que le monomethylether de propylene glycol, I'acetate de 

15 monomethyl ether de propylene glycol, le mono n-butyl ether de dipropylene glycol ; les 
esters a chatne courte (ayant de 3 a 8 atomes de carbone au total) tels que I'acetate 
d'ethyle, I'acetate de methyle, I'acetate de propyle, I'acetate de n-butyle, I'acetate 
d'isopentyle ; les ethers liquides a temperature ambiante tels que le diethylether, le 
dimethylether ou le dichlorodiethylether ; les alcanes liquides a temperature ambiante tels 

20 que le decane, I'heptane, le dodecane, I'isododecane, le cyclohexane ; les composes 
cycliques aromatiques liquides a temperature ambiante tels que le toluene et le xylene ; 
les aldehydes liquides a temperature ambiante tels que le benzaldehyde, I'acetaldehyde 
et leurs melanges. 

25 Par cire au sens de la presente invention, on entend un compose lipophile, solide & 
temperature ambiante (25 °C), a changement d'etat solide/liquide reversible, ayant un 
point de fusion superieur ou egal a 30 °C pouvant aller jusqu'a 120 °C. 
En portant la cire a I'etat liquide (fusion), il est possible de la rendre miscible aux huiles 
eventuellement presentes et de former un melange homogene micfoscopiquement, mais 

30 en ramenant la temperature du melange a la temperature ambiante, on obtient une 
recristallisation de la cire dans les huiles du melange. Le point de fusion de la cire peut 
etre mesure a I'aide d'un calorimetre a balayage differentiel (D.S.C.), par exemple le 
calorimetre vendu sous la denomination DSC 30 par la societe METLER. 
La cire peut egalement presenter une durete allant de 0,05 MPa a 15 MPa, et de 

35 preference allant de 6 MPa a 1 5 MPa . La durete est dSterminee par la mesure de la force 
en compression mesuree a 20 °C a I'aide du texturometre vendu sous la denomination 
TA-TX2i par la societe RHEO, equipe d'un cylindre en inox d'un diametre de 2 mm se 
deplacant ^ la Vitesse de mesure de 0,1 mm/s, et penetrant dans la cire a une profondeur 
de penetration de 0,3 mm. 

40 Les cires peuvent etre hydrocarbonees, fluorees et/ou siliconees et etre d'origine 
vegetale, minerale, animate et/ou synth^tique. En particulier, les cires presentent une 
temperature de fusion superieure a 25 °C et mieux superieure a 45 °C. 
Comme cire utilisable dans la composition de I'invention, on peut citer la cire d'abeilles, la 
cire de Carnauba ou de Candellila, la paraffine, les cires microcristallines, la ceresine ou 

45 I'ozokerite ; les cires synthetiques comme les cires de polyethylene ou de Fischer 
Tropsch, les cires de silicones comme les alkyl ou alkoxy-dimeticone ayant de 16 a 45 
atomes de carbone. 

Les gommes sont generalement des polydimethylsiloxanes (PDMS) a haut poids 
50 moleculaire ou des gommes de cellulose ou des polysaccharides et les corps pateux sont 



10 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



• 



11 



encoredes e ?DMS S C ° mP ° S§S ^ocarbonSs comme les lanolines et leurs derives ou 

• La nature et la quantities corps solides sont fonction des proprietes mecaniques et des 
textures recherchees. A titre indicatif, la composition peut contenir de 0 a 50 % en poiS 
de ares, par rapport au poids total de la composition et mieux de 1 a 30 % en ooids 
Le polymere peut etre associe a un ou des agents auxiliaires de filmification Un tel aaent 

cL^Sr""^ ™ Ch ? Si Parml tous ,es com P° ses connus * Sme du mltie 
comme etant suscept.bles de remplir la fonction recherchee, et notamment etre choisi 
parmi les agents plastifiants et ies agents de coalescence. ora ™ment e*e cho.s. 

La composition selon ('invention peut en outre comprendre une ou des matieres colorantes 
chois.es parm, les colorants hydrosoiubles, et les matieres colorantes pulvSn eJ 

m^i? l6S naC ^ S ' 6t ,eS paH,ettes bien connues de '•ho^^e du m tfer S 

15 aSf C ° IOrantes P euvent * tre Presentes, dans la composition, en une teneuTaTant de 

50 % en poids, par rapport au poids de la composition, de preference de 0,01 % a 30 % en 



mt r 6 r2 mentS ' 1 faUt com P rendre des Particules de toute forme, blanches ou colorees 
SmposT«on U ° r9an,qUeS ' ' nSO,UbleS dans ,e milieu Phys'ologique, destinees a coloreMa 

Par nacres, il feut comprendre des particules de toute forme irisees, notamment oroduites 
par certains mollusques dans leur coquille ou bien synthetisees. ramment Produ.tes 

Les pigments peuvent etre blancs ou colores, mineraux et/ou organiques On peut citer 
parm. ies p.gments mineraux, le dioxyde de titane, eventuellement traite en surface^s 
oxydes de z.rcon.um ou de cerium, ainsi que les oxydes de zinc, de fer (nofr jalne ou 
rouge) ou de chrome, le violet de manganese, le bleu outremer, I'hydrate de c^ome 4tte 
P^n^ Ue ' ,SS P ° UdreS m6tallit ' ues com ™ ^ poudre dominium la poudre de cSivre 
cZ 0rgan ' qU f' °" PSUt CitSr ,e n0,Y de Carbone ' ,es P*™*«s «e type D k 

S'umLum. C3rmin ^ C ° Chenll,e ' de baryUm ' Strontium ' ca,ciu ™- 

Les pigments nacres peuvent etre choisis parmi les pigments nacres blancs tels oue le 
Z? ^Z*^ tUane ' ° U d ' ox * ch,orure a* bismuth, les pigments nacres color^ tete 

nZLT* h, a , ne ^ COUVert aV6C dSS ° xydes de fer > ,e mica recouvert avec 

notamment du bleu fernque ou de foxyde de chrome, le mica titane recouvert avec un 

b!S r ° ^ ^ ainSi qUe ,6S Pi ^ ments nacres a bas™clrure de 

Les colorants hydrosoiubles sont par exemple le jus de betterave, le bleu de methylene. 

rLrl mP ° Si ! i0n Se '? rinvention P eut comprendre en outre en outre une ou plusieurs 

oofdftL^T 601 6n T t6neUr a " ant de °' 01 % a 50 % en PoWs. Par rapport au 
chlrLf f 3 com P° s 'i on > de Preference allant de 0,01 % a 30 % en poWs Par 
charges .I faut comprendre des particules de toute forme, incolores ou blanches 

S ^: U d f ^^f 6 ' inS ° ,Ub,eS danS ,e mi,ieu de la composition quelle que soitTa 
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alanine et de polyethylene, les poudres de polymeres de tetrafluoroethylene (Teflon®), la 
lauroyl-lysine, I'amidon, le nitrure de bore, les microspheres creuses polymeriques telles 
que celles de chlorure de polyvinylidene/acrylonitrile comme I'Expancel® (Nobel 
Industrie), de copolymeres d'acide acrylique (Polytrap® de la societe Dow Corning) et les 
microbilles de resine de silicone (Tospearls® de Toshiba, par exemple), les particules de 
polyorganosiloxanes elastomeres, le carbonate de calcium precipite, le carbonate et 
i'hydro-carbonate de magnesium, I'hydroxyapatite, les microspheres de silice creuses 
(Silica Beads® de Maprecos), les microcapsules de verre ou de ceramique, les savons 
metalliques derives d'acides organiques carboxyliques ayant de 8 a 22 atomes de 
10 carbone, de preference de 12 a 18 atomes de carbone, par exemple le stearate de zinc, 
de magnesium ou de lithium, le laurate de zinc, le myristate de magnesium. 

La composition selon I'invention peut egalement contenir des ingredients couramment 
utilises en cosmetique, tels que les vitamines, les epaississants, les oligo-elements, les 
15 adoucissants, les sequestrants, les parfums, les agents alcalinisants ou acidifiants, les 
conservateurs, les filtres solaires, les tensioactifs, les anti-oxydants, les agents anti- 
chutes des cheveux, les agents anti-pelliculaires, les agents propulseurs, ou leurs 
melanges. 

Bien entendu, I'homme du metier veillera a choisir ce ou ces eventuels composes 
20 complementaires, et/ou leur quantity, de maniere telle que les proprietes avantageuses de 
la composition correspondante selon I'invention ne soient pas, ou substantiellement pas, 
alterees par I'adjonction envisagee. 

La composition selon I'invention peut se presenter notamment sous forme de suspension, 
25 de dispersion, de solution, de gel, d'emulsion, notamment emulsion huile-dans-eau (H/E) 
ou eau-dans-huile (E/H), ou multiple (E/H/E ou polyol/H/E ou H/E/H), sous forme de 
creme, de pate, de mousse, de dispersion de vesicules notamment de lipides ioniques ou 
non, de lotion biphase ou multiphase, de spray, de poudre, de pate, notamment de pate 
souple (notamment de pate ayant de viscosite dynamique a 25°C de I'ordre de 0,1 a 40 
30 Pa.s sous une Vitesse de cisaillement de 200 s' 1 . apres 10 minutes de mesure en 
geometrie cone/plan). La composition peut etre anhydre, par exemple il peut s'agir d'une 
p§te anhydre. 

L'homme du metier pourra choisir la forme galenique appropriee, ainsi que sa methode de 
35 preparation, sur la base de ses connaissances generates, en tenant compte d'une part de 
la nature des constituants utilises, notamment de leur solubilite dans le support, et d'autre 
part de I'application envisagee pour la composition. 

La composition selon I'invention peut etre une composition de maquillage comme les 
40 produits pour le teint (fonds de teint), les fards a joues ou a paupieres, les produits pour 

les levres, les produits anti-cernes, les blush, les mascaras, les eye-liners, les produits de 

maquillage des sourcils, les crayons k l&vres ou a yeux, les produits pour les ongles, tels 

que les vernis a ongles, les produits de maquillage du corps, les produits de maquillage 

des cheveux (mascara ou laque pour cheveux). 
45 La composition selon I'invention peut egalement etre un produit de soin de la peau du 

corps et du visage, notamment un produit solaire ou de coloration de la peau (tel qu'un 

autobronzant). 

La composition selon I'invention peut etre egalement un produit capillaire, notamment 
50 pour le maintien de la coiffure ou la mise en forme des cheveux. Les compositions 
capiilaires sont de preference des shampooings, des gels, des lotions de mise en plis, des 
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lotions pour le brushing, des compositions de fixation et de coiffage telles que les laaues 
ou spray. " M 

Les lotions peuvent etre conditionnees sous diverses formes, notamment dans des 
vaponsateurs, des flacons-pornpe ou dans des recipients aerosol afin d'assurer une 
5 application de la composition sous forme vaporisee ou sous forme de mousse De telles 
formes de conditionnement sont indiquees, par exemple lorsque I'on souhaite obtenir un 
spray, une mousse pour la fixation ou le traitement des cheveux. 

Les exemples qui suivent illustrent de maniere non limitative les polymeres selon 
10 I'mvention. 

Les quantites sont exprimees en gramme. 

Exemple 1 : P reparation d'un polvmere de polvfmethacrvlate de butvle/acn/late rte 
butyje ) 

15 

100 g d'acetate de butyle sont introduits dans un reacteur de 1 litre, puis on augmente la 
temperature de facon a passer de la temperature ambiante 25°C a 90°C en 1 heure 
On ajoute ensuite, a 90°C et en 1 heure, 210 g de methacrylate de butyle , 110 q 
20 att*l'35toNa& 8 * Bis(2 -^ hexano V l P«^)-^-din 1 ^ylhexans 
Le melange est maintenu 1 h 30 a 90°C. '? 
On introduit ensuite au melange precedent, toujours a 90°C et en 1 heure, 90 g d'acrylate 
dimShexane 90 9 d,|SOpropano1 et 1,2 9 de Z5 " Bis(2-ethylhexanoyiperoxy)-2.5- 

25 Le melange est maintenu 3 heures a 90°C, puis dilue par 105 g d'acetate de butyle et 45 
g d'isopropanol, puis I'ensemble est refroidi. ? 
On obtient une solution a 40% de matiere active en polymere dans le melange acetate de 
butyle / isopropanol. J 

30 On obtient un polymere comprenant une premiere sequence ou bloc polymethacrylate de 
butyle ayant une Tg de 25°C, une deuxieme sequence ou bloc polyacrylate de butyle 
ayant une Tg de - 50°C° et une sequence intermediate qui est un polymere statistique ou 
a gradient methacrylate de butyle /acrylate de butyle. M 

35 Ce polymere pr6sente une masse moyenne en poids de 57560 et une masse moyenne 
en nombre de 1 9025, soit un ihdice de polydispersite I de 3.03 

An Exemple 2 : Preparation d'un polvmere de polWmethacrvlate de methvle/acrvlate d e 
40 methvle/acide acryjig ue) 

100 g d'acetate de butyle sont introduits dans un reacteur de 1 litre, puis on augmente la 
temperature de facon a passer de la temperature ambiante (25°C) a 90°C en 1 heure 
On ajoute ensuite, a 90°C et en 1 heure, 50,4 g de methacrylate de methyle, 21 g d'acide 
acrylique, 138,6 g d'acrylate de methyle, 40 g d'acetate de butyle, 70 g d'isopropanol et 
Nobe?) 2 - 5 " Bls < 2 - etnvlnexan oylP e roxy)-2.5-dimethylhexane (Trigonox® 141 d'Akzo 

Le melange est maintenu 1 heure a 90°C. 

On introduit ensuite au melange precedent, toujours a 90°C et en 1 heure, 90 q de 

m f thy ' e ' 7° 9 d ' ac<§tate de butyle, 20 g d'isopropanol et 1,2 g de 2.5- 
Bis(2-ethylhexanoylperoxy)-2.5-dimethylhexane. 

Le melange est maintenu 3 heures a 90°C, puis dilue par 105 g d'acetate de butyle et 45 
g d'isopropanol, puis I'ensemble est refroidi. v 
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On obtient une solution a 40% de matfere active en polymere dans le melange acetate de 
butyle / isopropanol. 

Le polymere obtenu comprend une premiere sequence ou bloc poly( acrylate de 
5 methyle/methacrylate do methyle/acide acrylique) ayant une Tg de 35°C une deuxieme 
sequence ou bloc poly (methacrylate de methyle ) ayant une Tg de 100°C et une 
sequence intermediaire qui est un polymere statistique methacrylate de methyle/acide 
acrylique/polyacrylate de methyle. 

10 Exemple 3 : Preparation d'un polymere de polv(acrylate d'isobornyle/methacrylate 
d'isobutyle/acrylate d'ethyl-2 hexyle) 

100 g d'isododecane sont introduits dans un r6acteur de 1 litre, puis on augmente la 
temperature de fagon a passer de la temperature ambiante (25°C) k 90°C en 1 heure. 
15 On ajoute ensuite, & 90°C et en 1 heure, 105 g d'acrylate d'isobornyle, 50.4 g de 
methacrylate d'isobutyie, 54.6 g d'acrylate d'ethyIe-2 hexyle , 110 a d'isododecane et 1,8 
g de 2.5-Bis(2-ethylhexanoylperoxy)-2.5-dimethylhexane (Trigonox® 1 41 d'Akzo Nobel). 
Le melange est maintenu 1 h 30 a 90°C. 

On introduit ensuite au melange precedent, toujours a 90°C et en 1 heure, 90 g d'acrylate 
20 d'ethyle-2 hexyle, 90 g d'isododecane et 1,2 g de 2.5-Bis(2-ethylhexanoylperoxy)-2.5- 
dimethylhexane. 

Le melange est maintenu 3 heures a 90°C, puis dilue puis ('ensemble est ref roidi. 
On obtient une solution a 50% de matifere active en polymere dans I'isododecane. 

25 Le polymere obtenu comprend une premiere sequence ou bloc poly(acrylate 
d'isobornyle/methacrylate d'isobutyie/ acrylate d'ethyl-2 hexyle) ayant une Tg de 35°C, 
une deuxieme sequence polyacrylate d'ethyl-2 hexyle ayant une Tg de -50°C et une 
sequence intermediaire qui est un polymdre statistique acrylate d'isobornyle/methacrylate 
d'isobutyle/acrylate d'ethyl-2 hexyle. 

30 

Exemple 4 : Preparation d'un polymere de poly (acrylate d'isobornyle/methacrylate 
d'isobutyle/acrvlate d'ethyl-2 hexyle) 

35 100 g d'isododecane sont introduits dans un reacteur de 1 litre, puis on augmente la 
temperature de fagon a passer de la temperature ambiante (25°C) a 90°C en 1 heure. 
On ajoute ensuite, a 90°C et en 1 heure, 54 g d'acrylate d'isobornyle, 75,6 g de 
methacrylate d'isobutyie, 50,4 g d'acrylate d'6thy!e-2 hexyle .110 9 d'isododecane et 1,8 
g de 2.5-Bis(2-ethylhexanoylperoxy)-2.5-dimethylhexane (Trigonor 141 d'Akzo Nobel). 

40 Le melange est maintenu 1 h 30 a 90°C. 

On introduit ensuite au melange precedent, toujours a 90°C et en 1 heure, 120 g 
d'acrylate d'Sthyle-2 hexyle, 90 g d'isododecane et 1,2 g de 2.5-Bis(2- 
6thylhexanoylperoxy)-2.5-dimethylhexane. 

Le melange est maintenu 3 heures a 90°C, puis dilue puis ('ensemble est refroidi. 
45 On obtient une solution a 50% de matiere active en polymere dans Tisododecane. 

On obtient un polymere comprenant une premiere sequence ou bloc po!y(acrylate 
d'isobornyle/methacrylate d'isobutyie/ acrylate d'ethyl-2 hexyle) ayant une Tg de 25°C, 
une deuxieme sequence polyacrylate d f ethyl-2 hexyle ayant une Tg de -50°C et une 
50 sequence Intermediaire qui est un polymere statistique acrylate d'isobornyle/methacrylate 
d'isobutyle/acrylate d'ethyl-2 hexyle. 



15 



20 



25 



15 



Exemple — 5 — : Preparatio n d'un polymere polvfacrvlate d'isobornyie/acide 

acrvlique/acrylatede methvle 

100 g d'isododecane sont introduits dans un reacteur de 1 litre, puis on augmente la 
5 temperature de facon a passer de la temperature ambiante (25°C) a 90°C en 1 heure. 
On ajoute ensuite, a 90°C et en 1 heure, 210 g d'acrylate d'isobornyle, 110 g 
d'isododecane et 1,8 g de 2.5-Bis(2-ethylhexanoylperoxy)-2.5-dimethylhexane (Triqonox® 
141 d'Akzo Nobel). 

Le melange est maintenu 1 h 30 a 90°C. 
10 On introduit ensuite au melange precedent, toujours a 90°C et en 1 heure, 18 g d'acrylate 
d'isobornyle, 71,1 g d'acrylate de methyle, 0,9 g d'acide acrylique, 90 g d'isododecane et 
1,2 g de 2.5-Bis(2-ethylhexanoylperoxy)-2.5-dimethylhexane. 
Le melange est maintenu 3 heures a 90°C, puis dilue puis I'ensemble est refroidi. 
On obtient une solution a 50% de matiere active en polymere dans I'isododecane. 



On obtient un polymere comprenant une premiere sequence ou bloc poly(acrylate 
d'isobornyle/acrylate de methyle/acide acrylique ) ayant une Tg de 25°C, une deuxieme 
sequence polyacrylate d'isobornyle ayant une Tg de 100°C et une sequence intermediate 
qui est un polymere statistique (acrylate d'isobornyle/acrylate de methyle/acide acrylique ) 

Exempte 6 : Vernis a onoles 

On a prepare un vernis a ongles ayant la composition suivante 



Polymere de I'exemple 2 23,8 g en MA v 

Acetate de Butyle 24^99 g 

Isopropanol 10/71 g 

Hexylene Glycol 2 5a 

30 DC RED 7 Lake -j'g 

Hectorite modifiee par du chlorure 1 ,3 g 
de stearyl di methyl benzyl ammonium (Bentone® 27V d'Elementis) 

Acetate d'ethyle qsp i 00g 

35 Apres application sur les ongles, ce vernis a ete juge comme presentant de tres bonnes 
proprietes de tenue et de resistance aux chocs. 

Example 7 : Composition de mascara 

40 On a prepare un mascara ayant la composition suivante : 



Cire d'abeille 



8g 



Cire de paraffine 3 g 

Cire de carnauba 5 „ 

45 Hectorite modifiee par du chlorure 5 f 3g 
de di-stearyl di-methyl benzyl ammonium (Bentone®38V d'Elementis) 

Carbonate de propylene 1 7 g 

Charge 1 * a 

pigments 5 g 

50 Polymere de I'exemple 4 12 g en MA 

Isododecane qsp 100 
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La tenue du film de mascara, apres application sur les cils, a ete jugee comme tres 
satisfaisante. 

Exemple 8 : Stick de rouge a levres 

La composition de rouge & levres suivante est preparee : 



Cire de polyethylene 1 5 % 

Polymfere de I'exemple 3 1 0 % en MA 

Polyisobutene hydrogene (Parleam de Nippon Oil Fats) 26 % 

Isododecane qsplOO 

Pigments 86 % 



Le film de composition obtenu aprfcs application sur les levres presente de bonnes 
proprietes de tenue. 

Exemple 9 : Fond de teint E/H 

On prepare une composition de fond de teint comprenant les composes suivants : 



Phase A 


Cetyl Dimethicone copolyol 


3g 




(ABIL EM 90 de la societe GOLDSCHM IDT) 






Succinate d'isostearyl diglyceryle 


0,6 g 




(IMWITOR 780K de la soctete CONDEA) 






Isododecane 


18,5 g 




Melange de pigments (oxydes de fer et 


10g 




oxydes de titane hydrophobes) 


8,7 g en MA 




Polymere de I'exemple 5 




Poudre de polyamide (NYLON-12 de Dupont 


8g 




de Nemours) 






Parfum 


0,5 g 


Phase B 


Eau 


qsp 100 




Sulfate de magnesium 


0,7 g 




Conservateur (Methylparaben) 


0,2 g 


Phase C 


Eau 


2g 




Conservateur (Diazolinyl uree) 


0,25 g 
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REVENDICATIONS 



1 . Polymere comprenant au moins une premiere sequence et au moins une deuxieme 
sequence mcompatibles rune avec I'autre, la premiere sequence ayant une 
temperature de transition vitreuse (Tg) comprise entre 20 et 40°C et au moins une 

Si!T9n^ qUenCe T nt UPe tem P §rature de transition vitreuse inferieure ou 
Soif f 2 ° C ou une temperature de transition vitreuse superieure ou egale a 

^nmJn? T T^ 9 * deUXi * me s ^ uences ^nt reliees entre elles pa un 
segment mtermedia.re comprenant au moins un monomere constitutif de la 
premiere sequence et au moins un monomere constitutif de la deuxieme sequence 
et led.t polymere ayant une indice de polydispersite I superieur a 2. sequence 

2 " n^T 6 ' 6 S ^ IOn ta - revendication Pr6cedente, caracterise en ce qu'il a un indice de 
polyd.spers.te superieur ou egal a 2,5, de preference superieur ou egal 1 .2,8 

3 - P^^^ en Ce a - '"dice ^ 

4 P^7^^ - — 4-™ en 

5 ' Po 'y m f;® se, °n I'une des revendications precedentes, dont la masse movenne en 
po.ds (Mw) va de 35 000 a 150 000, et mieux de 45 000 a 100 000 

6 ' nn^/M 3 ?' 0 '! -\T- d6S revendic ^ns precedentes, dont la masse moyenne en 
nombre (Mn) est mfeneure ou egale a 40000. '"ferine en 

7. Polymere selon I'une des revendications precedentes, dont la masse movenne en 
nombre (Mn) va de 10 000 a 40 000, et mieux de 12 000 a 25 000 

8 ' D ^ ly ,o.n r l Se, ° n ''T 6 dSS revendicatlons Precedentes, caracterise en ce qu'il n'est 
%L 1 9 ten6Ur en matiere active d ' au m <>ins 1o/ 0 en poids dans "eaS ou 
dans un solvant aqueux et a temperature ambiante (25"C). 

9 ' Se w n ! a re X endication Precedente, caracterise en ce I'ecart entre les 

SST* V,treUSe i T9) d6S Premi6re et deuxie ™ sequence! est 

superieur a 20 C, de preference superieure a 30°C. 

10. Polymere selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce o.jp i* 
85/o en po,ds du polymere, mieux de 30 a 80% et encore mieux de 50 a 70% 

11. Polymere selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce a.,P I* 
premiere sequence de Tg comprise entre 20 et 40°C est issue d fnlSLT 

p P r?p5rt% U ^ rt U ir d d r USieUrS " reS « <5^^?qTt - KoS5^ 
Zml^Z^"™*" "* ** da transitionTe^ 




12 Polymere selon Tune quelconque des revendications 1 a 10, caracterise en ce que 
'la premiere sequence de Tg comprise entre 20 et 40*C est issue en totalite ou en 
partie de monomeres qui sont tel(s) que les homopolymeres prepares a partir de 
ces monomeres ont des Tg superieures ou egales a 40°C et de monomeres qui 
sont tel(s) que les homopolymeres prepares a partir de ces monomeres ont des Tg 
inferieures ou egales a 20°C. 

13. Polymere selon la revendication 12, caracterise en ce que la premiere sequence de 
Tg comprise entre 20 et 40°C est issue en totalite ou en partie de monomeres 
choisis parmi le methacrylate de methyle, I'acrylate et le methacrylate d'isobornyle, 
le methacrylate de trifuoroethyle, I'acrylate de butyle, I'acrylate d'ethyl-2 hexyle et 
leurs melanges. 

14. Polymere selon Tune quelconque des revendications prec6dentes, caracterise en 
ce que la deuxieme sequence a une Tg superieure ou egale a 40°C et est issue en 
totalite ou en partie de un ou plusieurs monomeres, qui sont teis que les 
homopolymeres prepares a partir de ces monomeres ont des temperatures de 
transition vitreuse superieures ou egales a 40°C. 

15. Polymere selon la revendication 14, caracterise en ce que les monomeres dont les 
homopolymeres ont des temperatures de transition vitreuse superieures ou egales a 
40°C sont choisis parmi les monomeres suivants : 

- les methacrylates de formule CH 2 = CCChy-COOR, 

dans iaquelle R, represente un groupe alkyle lineaire ou ramifte contenant de 1 a 4 
atomes de carbone, tel qu'un groupe methyle, ethyle, propyle ou isobutyle ledrt 
groupe alkyle pouvant en outre etre eventuellement substitue par un ou plusieurs 
substituants choisis parmi les groupes hydroxyle et les atomes d'halogenes (CI, Br, 
I, F), ou R, represente un groupe cycloalkyle en C„ a C 12 , 

- les acrylates de formule CH 2 = CH-COORj 

dans Iaquelle R, represente un groupe cycloalkyle en C 4 a C 12 tel que I'acrylate 
d'isobornyle ou un groupe tertio butyle, 

- les (meth)acrylamides de formule : 



Ft' 

CH 2 =C CO 




R 8 



ou R 7 et R 8 identiques ou differents represented chacun un atome d'hydrogene ou 
un groupe alkyle de 1 a 12 atomes de carbone lineaire ou ramifie, tel qu'un groupe 
n-butyle, t-butyle, isopropyle, isohexyle, isooctyle, ou isononyle ; ou R 7 represente 
H et R 8 represente un groupement 1,1-dimethyl-3-oxobutyl, et R' designe H ou 
methyle. 

- le styrene et ses derives tels que le chlorostyrene, 

- et leurs melanges. 

16. Polymere seion la revendication 12 ou 13, caracterise en ce que les monomeres 
dont les homopolymeres ont des temperatures de transition vitreuse superieures ou 
egales a 40°C sont choisis parmi le methacrylate de methyle, le methacrylate 
d'isobutyle, le (meth)acrylate d'isobornyle, le methacrylate de trifluoroethyle, le 
styrene et leurs melanges. 
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17. Polymere selon I'une des revendications 14 a 16, caracterise en ce que la 
proportion de la deuxieme sequence Tg superieure ou egale a 40°C va de 10 a 
85%, de preference de 20 a 70% et mieux de 30 a 70% en poids du polymere. 

18. Polymere selon I'une des revendications 1 a 13, caracterise en ce que la deuxieme 
sequence a une Tg inferieure ou egale a 20°C est issue en totalite ou en partie de 
un ou plusieurs monomeres, qui sont tel(s) que les homopolymeres prepares a 
partir de ces monomeres ont des temperatures de transition vitreuse inferieures ou 
egales a 20°C. 

19. Polymere selon la revendication 18, caracterise en ce que les monomeres dont les 
homopolymeres ont des temperatures de transition vitreuse inferieures ou egales a 
20°C sont choisis parmi les monomeres suivants : 

- les acrylates de formule CH 2 = CHCOOR 3 , 

R 3 representant un groupe alkyle en C, a C f2 lineaire ou ramifie a I'exception du 
groupe tertiobutyle, dans lequel se trouve(nt) eventuellement intercale(s) un ou 
plusieurs heteroatomes choisis parmi O, N, S, ledit groupe alkyle pouvant en outre 
etre eventuellement substitue par un ou plusieurs substituants choisis parmi les 
groupes hydroxyle et les atomes d'halogene (CI, Br, I et F), ou R, represente un 
alkyle en C, a C 12 - POE (polyoxyethylene) avec repetition du motif oxyethylene de 5 
a 30 fois, par exemple methoxy-POE, ou R, represente un groupement 
polyoxyethylene comprenant de 5 a 30 motifs d'oxyde d'ethylene ; 

- les methacrylates de formule CH 2 = C(CH 3 )-COOR 4 , <• 

R 4 representant un groupe alkyle en C 4 a C 12 lineaire ou ramifie, dans lequel se 
trouve(nt) eventuellement intercale(s) un ou plusieurs heteroatomes choisis parmi 0, 
N et S, ledit groupe alkyle pouvant en outre etre eventuellement substitue par un ou 
plusieurs substituants choisis parmi les groupes hydroxyle et les atomes 
d'halogehes (CI, Br, I, F); .■ , 

- les esters de vinyle de formule R^CO-O-CH = CH 2 ■ i\ 
oii R 5 represente un groupe alkyle en C 4 a C 12 lineaire ou ramifie ; 

- les ethers de vinyle et d'alkyle en C 4 a C 12 , tels que I'ether de vinyle et de 
methyle et I'ether de vi nyle et d'ethyl ; 

- les N-afkyl en C 4 a C 12 acrylamides, tels que le N-octylacrylamide, 

- et leurs melanges. 

20. Polymere selon la revendication 18 ou 19, caracterise en ce que les monomeres 
dont les homopolymeres ont des temperatures de transition vitreuse inferieures ou 
egales a 20°C sont choisis parmi les acrylates d'alkyle dont la chame alkyle 
comprend de 1 a 4 atomes de carbone, a I'exception du groupe tertiobutyle. 

21. Polymere selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce que la 
premiere sequence et/ou la deuxieme sequence comprend au moins un monomere 
additionnel. 

22. Polymere selon la revendication precedente, caracterise en ce que le monomere 
additionnel est choisi parmi les monomeres hydrophiles, les monomeres a 
msaturation ethylenique comprenant un oii plusieurs atomes de silicone et leurs 
melanges. 
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23. Polymere selon la revendication 21 ou 22, caracterise en ce que le monomere 
additionnel est choisi parmi : 

- les monomeres a insaturation(s) ethylenique(s) comprenant au moins une 
fonction acide carboxylique ou sulfonique 

5 - les monomeres a insaturation(s) ethylenique(s) comprenant au moins une 

fonction hydroxyle 

- les monomeres a insaturation(s) ethylenique(s) comprenant au moins une 
fonction amine tertiaire. 

10 24. Polymere selon Tune des revendications 21 a 23 caract6rise en ce que le ou les 
monomeres additlonnel(s) represente(nt) de 1 a 30% en poids du poids total des 
premiere et/ou deuxieme sequences. 

25. Procede de preparation d'un polymere selon Tune des revendications precedentes, 
15 comprenant les etapes suivantes : 

une partie du solvant de polymerisation est introduce dans un reacteur 
adapte et chauffee jusqu'a atteindre la temperature adequate pour la 
polymerisation, 

- une fois cette temperature atteinte, les monomeres constitutifs de la 
20 premiere sequence sont introduits en presence d'amorceur de 

polymerisation, 

- au bout d'un temps T correspondant a un taux de conversion maximum de 
90%, les monomeres constitutifs de la deuxieme sequence et Tautre partie 
du solvant de polymerisation sont introduits, 

25 - on laisse reagir le melange pendant un temps T au bout duquel le 

melange est refroidi, 

- on obtient le polymere en solution dans le solvant de polymerisation. 

26. Procede selon la revendication precedente, caracterise en ce que la temperature 
30 de polymerisation est de 60-1 20°C. 

27. Composition cosmetique caracterisee en ce qu'elle comprend un polymere selon 
Tune quelconque des revendications 1 a 24. 

35 28. Composition cosmetique selon la revendication precedente, caracterisee en ce 
qu'elle comprend de 0,1 a 60% en poids, de preference de 0,5% a 50% en poids, et 
de preference encore de 1 a 40% en poids dudit polymere. 

29. Composition selon la revendication 27 ou 28, caracterisee en ce qu'elle comprend 
40 un milieu physiologiquement acceptable, dans lequel le polymere se trouve sous 

forme soluble ou dispersee. 

30. Composition selon Tune quelconque des revendications 27 a 29, caracterisee en ce 
que le milieu physiologiquement acceptable comprend un milieu hydrophile 

45 comprenant de I'eau et les melanges d'eau et de solvant(s) organique(s) 

hydrophile(s), tels que les alcools et notamment les monoalcools inferieurs lineaires 
ou ramifies ayant de 2 a 5 atomes de carbone comme P6thanoI, Pisopropanol ou le 
n-propanol, et les polyols comme la glycerine, la diglycerine, le propylene glycol, le 
sorbitol, le penthylene glycol, et les polyethylene glycols. 

50 
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31. Composition cosmetique selon Tune des revendications 27 a 30, caracterisee en 
ce qu'elle comprend, en outre, une phase grasse composee de corps gras liquides 
ou solides a temperature ambiante, d'origine animate, vegetale, minerale ou 
synthetique. 

5 

32. Composition selon Tune queiconque des revendications 27 a 31, caracterisee en ce 
qu'elle comprend, en outre, un ou piusieuFS solvants organiques cosmetiquement 
acceptables. 

10 33. Composition cosmetique selon Tune queiconque des revendications 27 a 32, 
caracterisee en ce qu'elle comprend, en outre, un ou plusieurs agents auxiliaires de 
filmification choisis parmi les agents plastifiants et les agents de coalescence. 

34. Composition cosmetique selon Tune queiconque des revendications 27 a 33, 
15 caracterisee en ce qu'elle comprend, en outre, une ou des matieres colorantes 

choisies parmi les colorants hydrosolubles, et les matteres colorantes pulverulentes, 
comme les pigments, les nacres et les paillettes. 

35. Composition selon Tune queiconque des revendications 27 a 34, caracterisee en 
20 ce qu'elle comprend, en outre, des charges. 

36. Composition cosmetique selon Tune queiconque des revendications 27 a 35, 
caracterisee en ce qu'elle comprend, en outre, un ou plusieurs ingredients) choisis 
parmi les vitamines, les epaississants, les oligo-elements, les adoucissants, les 

25 sequestrants, les parfums, les agents alcalinisants ou acidifiants, les conservateurs, 

les filtres solaires, les tensioactifs, les anti-oxydants, les agents anti-chutes des 
cheveux, les agents anti-pelliculaires, les agents propulseurs et leurs melanges. 

37. . Composition cosmetique selon Tune queiconque des revendications 27 a 36, 
30 caracterisee en ce qu'elle se presente sous forme de suspension, de dispersion, de 

solution, de gel, d'emulsion, notamment emulsion huile-dans-eau (H/E) ou eau- 
dans-huile (E/H), ou multiple (E/H/E ou polyol/H/E ou H/E/H), sous forme de creme, 
de pate, de mousse, de dispersion de vesicules notamment de lipides ioniques ou 
non, de lotion biphase ou multiphase, de spray, de poudre, de pate, notamment de 
35 pate souple ou de pate anhydre. 

38. Composition cosmetique selon I'une queiconque des revendications 27 a 37, 
caracterisee en ce qu'il s'agit d'une composition de maquillage ou de soin des 
matieres keratiniques . 

40 

39. Composition cosmetique selon I'une queiconque des revendications 27 a 38 
caracterisee en ce qu'il s'agit d'un produit capillaire, tel qu'une laque ou un 
shampooing. 

45 40. Composition selon I'une des revendications 27 a 38, caracterisee en ce qu'il s'agit 
d'un vernis a ongles. 
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41. Composition selon I'une des revendications 27 a 38, caracterisee en ce qu'il s'agit 
d'un produit de maquillage des levres. 




42. Composition selon Tune des revendications 27 a 38, caracterisee en ce qu'il s'agit 
d'un produit de maquillage des yeux. 

43. Composition selon Tune des revendications 27 a 38, caracterisee en ce qu'il s'agit 
d'un produit de maquillage du teint. 

44. . Procede cosmetique de maquillage ou de soin des matieres keratiniques 
comprenant Tapplication sur les matieres keratiniques d'une composition 
cosmetique selon Tune des revendications 27 a 43. 

45. Utilisation d'un polymere selon Tune quelconque des revendications 1 a 24, dans 
une composition cosmetique, comme agent pour ameliorer la tenue de ladite 
composition. 

46. Utilisation d'un polymere selon Tune quelconque des revendications 1 a 24, dans 
une composition presentant des proprietes de tenue ameliorees. 



